ADVANCE COMPOSITE REINFORCEMENTS

TECHEL® EPOKSIi TE-S1

Epoksi Bazli FRP Recginesi (Astar ve Laminasyon igin)

URUN TANIMI

Techel TE-S1, iki bilesenli, solventsiz,
epoksi esasli ¢ok ince ve akici, yapistirici
recinedir. Karbon (Techel TC) ve Cam (Techel
TG) kumaglarla birlikte kullanildiginda
betonarme, tugla, c¢elik ve ahsap yapi
elemanlarinda, i¢cme suyu depolarinda ve
isale hatlarinda kullanima uygundur. Techel
TE-S1 Epoksi sunek davranisi, uzun calisma
suresi ve kokusuz olmasi ile Techel Sistemine
en elverigli 6zellikleri kazandirir. Techel TE-
S1 islenmis hidrofob, sudan kagan silika
(Cab-O-Sil  TS-720  vb.) urlnlerle
kalinlastinlarak tamir amacgli macun, astar
veya son kat kaplama tabakasi olarak
kullanilabilir.

KULLANIM ALANLARI

Techel TE-S1 Epoksi ve Techel kumaslar
islak uygulama yontemi ile birlestirildiginde
yapisal  elemanlarin  guglendiriimesinde
kullanilirlar.

AVANTAJLARI

» Dislik & yiksek sicakliklarda mekanik
6zelliklerini korur.

« Epoksinin  akiskanhigini  kaybetmeden
kullanim siresi (¢alisma siresi) uzundur.

» Slnek bir malzemedir.

» Oda sicakliginda sertlesebilir.

» Kesinlikle ¢ézlici madde icermez.

AMBALAJ

Techel TE-S1 Epoksi, regine ve sertlestirici
olmak Uzere iki bilesenli olarak tedarik edilir.
A Bileseni (regine) kutu bagina 14,60 kg ve B
Bileseni (sertlestirici) kutu basina 5,40 kg
agirhgindadir. Uygulama gereksinimlerine
uygun farkl ambalajlar tretilmektedir.

EPOKSI KARISIM ORANLARI

Bilesen A ve Bilesen B karigsim orani Urlin
Uzerinde yazmaktadir. Karigim, tiner ile
inceltimez. Tam set karigtirimalidir.

RAF OMRU

Epoksi reginenin raf émr, orijinal agilmamis
ve zarar gérmemis ambalajinda ve kuru
ortamda 1 yildir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Epoksi 15°C - 25°C arasinda, direk gun 15131
almayan rutubetsiz ve kuru ortamda
depolanmali ve donmasi énlenmelidir.

UYGUNLUK BELGESI
» Uygunluk belgesi istek tzerine génderilir.
» Malzeme guvenlik bilgi formu istek Gizerine

gOnderilir.
« Uriin higbir ugucu organik bilesen (VOC)
icermez.
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Techel® TE-S1 Epoksi

nasil kullanihir?

UYGULAMA KALITESI

Techel FRP Sistemleri Techel tarafindan
egitimis  ve sertifikalandinimis  deneyimli
firmalar tarafindan uygulanmahdir. Uygulama
kesinlikle Techel Kalite Kontrol Yonetmeligi'ne
gore yapilmalidir.

YUZEY HAZIRLIGI

Gereken yilzey hazirigi blyik oranda
guglendirme yapilacak elemanin tipine gore
degismektedir. Genel olarak yuzey, yag ve kir
gibi maddelerden temizlenmis, temiz, kuru ve
buyuk c¢ikinti/bosluklardan arinmis olmahdir.
Kolon sargilamalarinin  surekli yapilmasi
halinde tel firga ile ylzeyin temizlenip,
purizlendiriimesi yeterli olur. Sargilamanin
sureksiz oldugu hallerde (duvarlar, Kirigler,
désemeler) ylzey aderansini artirmak igin
yuzeyin kumlanmasi ve plrizlendirilmesi
gerekir. Purizlendirmenin su jeti ile yapildidi
durumlarda, epoksi uygulamasindan evvel
yuzeyin  kurumasi  igcin  yeterli  sire
beklenmelidir. Bazi projelerde Techel®
ankrajlar gerekli olabilir. Techel muhendisleri
projeye ve teknik sartnamelere uygun
detaylar sunacaktir.

SARFIYATLAR

Techel TE-S1 Epoksisinin sarfiyati
kullanilan FRP sistemine, kumas agirliklarina
ve zeminin duzgunligine bagli olarak degisir.

KARISTIRMA

Uygun bir epoksi karisiminda A Bileseninin
(recine) B Bilesenine (sertlestirici) orani agirlik
olarak 73/27 olmalidir. Elde edilen kivam kati
olmussa elektrikli 1siticilar ile isitarak ya da
karistinilmamis  bilesenleri yaklasik 35°C’deki
suda bekleterek karisimin kivamini inceltmek
mumkindur. Bilesenleri belli bir sure glnes
iIsiginda tutmak da epoksiyi inceltmede fayda
sagdlar. Herhangi  bir Inceltici madde
katiimamalidir.  Cunkl inceltici maddeler,
epoksinin saglikh bir sekilde sertlesmesini 6nler.

Karigim 4-5 dakika boyunca 400-500 dev/dak’lik
bir karistirici ile homojen bir karisim elde
edinceye kadar karistiriimahdir. Hava
kabarciklarinin olusmamasina ozen
gOsterilmelidir.  Epoksi, astar ya da son kat
kaplama olarak kullanilacaksa islenmis silika
yardimi ile kalinlastirilabilir.

UYGULAMA

Techel TE-S1 Epoksisi, makineyle ya da elle
butiin Techel takviye kumaglarinda kullanilabilir.
Uygulamalar makine veya elle yapilabilir. Bir
boyama rulosu ile Techel TE-S1 Epoksi astar
olarak da kullanilabilir.

SINIRLAMALAR

Epoksi 10°C’nin altinda ve 35°C’nin Uzerinde
uygulanmamalidir. Epoksi kalinlastiginda
vizkozitesini ayarlamak igin inceltici
katilmamalidir zira bu epoksinin saglkli bir
sekilde sertlesmesini dnleyecektir.

Epoksi Bilesenlerinin Ozellikleri

Net Agirlik

Bilesen A = 14,60 kg
Bilesen B = 5,40 kg

Renk

A Bileseni : Agik sari
B Bileseni : Seffaf

Karigim orani (Agirlikga)

A/B=73/27

Calisma stiresi

2-6 saat 20 C©

Karisim Viskositesi (mPas, 23°C) (DIN 53229)

500-700

Kansim Yogunlugu (g/cm3, 23°C) (TS EN ISO 2811-1)

1,10 £0,05

Kuruma siiresi 23°C) (TS 4317)

Dokunma (saat)
24
Tam Sertlesme (Hafta) : 1

q3



Epoksi Regine Ozellikleri DIKKAT

Asagidaki degerler 60°C’de 72 saat kiirlenmis regine igindir. .
BILESEN A - Tahris edici:

Ozellikler lgili Ortalama Test Degeri* Uzun sureli temas halinde deriyi tahris edebilir.

Sartname Goze temas ettiriimemelidir

HDT (1s1l ISO 75- 2
68-72C° .

deformasyon) Metod A BILESEN B - Tahris edici:
Paslandiricidir. Cilde temasi halinde ciddi yaniklar
Cekme dayanimi DIN 53504 65 MPa olusabilir. Gobze temas ettiriimemelidir. Deri ile
temasta hassaslastirici etkisi vardir. Koruyucu
Cekme elastisite ASTM D-638 320 GPa eldiven, gozliik kullaniimalidir. Epoksi ile kirlenmis

modull Type 1 elbise ile galisiimamalidir. Malzemenin buhari
solunmamalidir. Uygulama yapilirken ortamin hava

. ASTM D-638 o alan bir yer olmasina 6zen gosterilmelidir. Soluma
Birim uzama Type 1 5.0% cihazlarinin kullaniimasi tavsiye edilmektedir.
ASTM D-695 GUVENLIK KURALLARI
Basing dayanimi 82 MPa Malzemenin buhari solunmamalidir. Géze ve deriye
temas ettiriimemelidir. Hava giris ¢ikisinin olmadigi
- kapali ortamlarda havalandirma cihazlarinin
Bas(jl_r)ﬁ.elastISIte ASTM D-695 3.1 GPa kullaniimasi tavsiye edilmektedir. Is ve isci Saghg
modaulu kurallarina uygun koruyucu eldiven, is elbisesi,
botlar ve gozlik kullaniimalidir.
Egilme dayanimi ASTM D-790 115 MPa .
ILK YARDIM
Deri ile temas etmesi halinde hemen bol su temas
Shore — D sertligi ASTM D-2240 82 etmesi halinde bol su ile yikanmaldir. Solunum ile

ilgili sikintilar bas g0sterdiginde hemen temiz
havaya cikilmalidir. is tulumlari yeniden giyilmeden
once yikanmalidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIK

Temizlik, emici bir malzeme ve bol su ile yapiimalidir.
Atiklarin atilmasi yerel duzenlemelere gore olmalidir.
Sertlesmis regine ancak mekanik yollarla ayrilirken,
sertlesmemis recine ¢oziici malzemeler ile ayrilabilir.

SEVKIYAT ETIKETI

Etiketin tzerinde Ureticinin ismi, bilesenin tanitim, Grin
tipi, Uretim tarihi, parti numarasi, kullanim talimatlari ve
dikkat edilmesi gereken hususlar yazilidir.

KUTUNUN KAPAGI HER ZAMAN SIKICA
KAPALI TUTULMALIDIR.

DAHILI KULLANIM iCIiN DEGILDIR. DAHA
FAZLA BILGI iGIN MALZEME GUVENLIK
BILGI FORMUNU OKUYUN. GOCUKLARIN
ERISEMEYECEGI BIR YERDE SAKLAYINIZ.

SADECE PROFESYONEL ENDUSTRIYEL
KULLANIM iCiNDIR.
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Sorumluluk: Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, tavsiyeler bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. isveren, igveren temsilcisi ya da
miiteahhit Uriinlerin projeye ve amaca uygunlugunu kontrol etmekle yiikiimlidiir. TECHEL caliganlari yaptiklari olasi saha ziyaretleri ile saha
uygulamalarinda kalite kontrol ve imalat uygunluk kontrollerinin sorumlulugunu istlenmezler. Projeye uygun prosediiriin sorumlulugu TECHEL
Sirketi’ne degil isveren, isveren temsilcisi ya da miiteahhite ait oldugu icin TECHEL tarafindan iiriiniin nerede & nasil kullanilacagina dair yazili & sé6zlii
oneriler kabul veya red edilebilir ya da degistirilebilir.
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